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شرح تست شيرآلات -۱ 
q روشي از كنترل كيفيت براي تعيين مشخصه هاي عملكرد شير نظير:

عدم نشتي کانال جريان شير -       
عدم نشتي پوسته شير -         
جهت جريان  -       
انير در خط جريگشتاور مورد نياز بازو بسته كردن ش-       
مقاومت در شرايط سخت عملکردي -       

q  بر اساس استاندارد هاي خاص انجام مي پذيرد     

تستهاي حين توليد -۲ 

تستهاي ابعادي قطعات - ۲-۱ 

تستهاي ظاهري و چشمي قطعات - ۲-۲ 

 (NDE)تستهاي غير مخرب -۲-۳ 



تستهاي ابعادي قطعات - ۲-۱ 

:شامل ¨
اندازه ها -        
تلرانسها -         
صافي سطوح -         
استانداردهاي مورد استفاده در تست ابعادي قطعات ¨
DIN 7154,7155,7166استاندارد انطباقات -     

DIN 7168استاندارد تلرانسها - 

ANSI B4.4 Mاستاندارد كنترل وبازرسي قطعات - 

:معيار پذيرش¨
مطابقت كامل ابعاد و تلرانس قطعات با نقشه هاي طراحي واستانداردها    

تستهاي ابعادي قطعات



تستهاي ظاهري و چشمي قطعات - ۲-۲ 

q استانداردهاي مورد استفاده:
MSS-SP-55استاندارد كيفيت فولاد كربني  -        

 ANSI B4.2استاندارد حدود وانطباقات -         

 DIN 140استاندارد صافي سطوحي -         

q معيار پذيرش:
عدم وجود هر گونه عيب ظاهري ريخته گري وماشينكاري در قطعات       

مطابق استانداردها  
    

عكس قطعه اي با ترك ظاهري



 (NDT)تستهاي غير مخرب -۲-۳ 

q استانداردهاي مورد استفاده:
       -ASME B16.34 

         - ASME SEC. V, VII
 - ASTM A609,A388, A435, A577

qانواع تست :
PT, UT, RT, MT         

RT- Radiographic Testing

ASME B16.34 – ANNEX  B 





UT- Ultrasonic Testing

ASME B16.34 – ANNEX  E 



MT- Magnetic-Particle Testing

ASME B16.34 – ANNEX  C 



PT- Liquid Penetration Testing

ASME B16.34 – ANNEX  D 





تستهاي محصول - ۳ 

تستهاي عمومي -۳-۱ 
تستهاي خاص -۳-۲ 
ساير تستها -۳-۳ 

تستهاي عمومي -۱- ۳ 

 (Hydrostatic Seat Test)تست هيدرواستاتيك نشيمنگاه  -۳-۱-۱ 

 (Hydrostatic Shell Test)تست هيدرواستاتيك بدنه  -۳-۱-۲ 

(Air Seat Test)تست هواي نشيمنگاه  -۳-۱-۳ 

 (Stem Back Seat Test)تست آببندي ساقه و بوش كلاهك -۳-۱-۴ 



تست هيدرواستاتيك نشيمنگاه -۱- ۱- ۳ 
:استانداردهاي مورد استفاده•

API 6D,API 598,BS 6755-1, MSS SP-82

:  API 6Dشرح آزمايش برحسب•
 )Check valveبجز(انجام مي پذيرد ريتست درهردوطرف ش -     
آب: سيال آزمايش  -    
38ºC يفشاركاري در دما1.1: فشار آزمايش  -    

11طبق جدول : زمان نگهداري زيرفشار -    

شود يک طرف داخل فيکسچر تست کلمپ ميبسته واز " کاملا: وضعيت شير  -  
  :معيار پذيرش•

يو سماور يتوپ يرهايعدم وجود هرگونه نشتي و افت فشار درش -      
ISO 5208کطرفه طبق يو  يدروازه ا يرهاينشتي مجاز درش -       



تست هيدرواستاتيك نشيمنگاه

تست هيدرواستاتيك بدنه - ۲- ۱- ۳ 

q استانداردهاي مورد استفاده:
      API 6D,API 598, BS 6755-1, MSS SP-82

q شرح آزمايش برحسبAPI 6D :
آب: سيال آزمايش  -    
38ºCبرابر فشار كاري در 1.5: فشار آزمايش  -    

10طبق جدول : زمان نگهداري زيرفشار  -    
ازهردوسمت کلمپ شده ومجرابند در حالت نيمه باز: وضعيت شير  -    



:  معيار پذيرش•

عدم وجود هرگونه  - 
نشتي ازپوسته 

عدم وجود افت  - 
فشاردرسيستم



تست هواي نشيمنگاه -۱-۳- ۳ 
:استانداردهاي مورد استفاده ¨
      API 6D,API 598, BS 6755-1, MSS SP-82

:  API 6Dشرح آزمايش برحسب¨
)  Check valveبجز(انجام مي پذيرد ريتست درهردوطرف ش-    
هوا: سيال آزمايش -       
bar 0.7±5.5: فشار آزمايش -       

11طبق جدول : زمان نگهداري زيرفشار  -        

به        " بسته و حدودا" يك سمت کلمپ شده ومجرابند کاملااز: وضعيت شير  -        
.سانتي متر آب برروي مجرابند دربدنه ريخته شده است  ۲ارتفاع             

qمعيار پذيرش:
و يو سماور يتوپ يرهايعدم مشاهده هرگونه حباب و افت فشار درش     
ISO 5208کطرفه طبق ي، کروي و يدروازه ا يرهايحباب مجاز درش     



Back Seatتست  -۱-۴- ۳ 
qاستانداردهاي مورد استفاده:

         API 6D,API 598, BS 6755-1, MSS SP-82
qشرح آزمايش برحسبAPI 6D :
اين آزمايش قبل از تست هيدرواستاتيك بدنه انجام مي گيرد      
Gate, Globe, Pistonبرروي شيرهاي -     Valve انجام مي پذيرد
آب: سيال آزمايش  -    

38ºCبرابر فشار كاري در 1.1: فشار آزمايش  -      
9طبق جدول : زمان نگهداري زيرفشار  -      
ازهردوسمت کلمپ شده ومجرابند در حالت نيمه باز: وضعيت شير  -      

qمعيار پذيرش:  
عدم وجود هرگونه نشتي وعدم افت فشار درسيستم  -    



تستهاي خاص -۲- ۳ 

Fire Testتست آتش   - ۲-۱- ۳ 

Cycling Testتست عمر    -۲-۲- ۳ 

Low Temperature Testتست سرما   -۲-۳- ۳ 

High Temperature Testتست گرما  -۲-۴- ۳ 



تست آتش - ۱- ۲- ۳ 
qاستاندارد مورد استفاده:

       API 6FA ,API std 607,BS 6755-2

q شرح آزمايش:
آب: سيال تست -   
° 980-761): دماي تست -    C)    1400-1800 ° F 

 API-6FAمطابق جدول يک استاندارد: فشار تست  -   

دقيقه 30: مدت زمان قرارگيري درمعرض شعله -   
بسته" بصورت افقي و درحالت کاملا: وضعيت شير  -

 متوسط شده گيري اندازه دماي و گرفته قرار تست  هاي شعله درمعرض شير-   
 API-6FAاستاندارد درآن قرارگيري محلهاي که است دوترموکوپلي دماي
       . است آمده

qپذيرش معيار:
  شود مي گيري اندازه تست زمان شيردرطول مقدارنشتي تست دراين       

  دراستاندارد ومقدارآن باشد مي وخارجي داخلي نشتي شامل که
6FA است استاندارد تأييديه ميزان ، قبول قابل ونتيجه است آمده 



تست عمر -۲-۲- ۳ 

:روش آزمايش ¨
.انجام مي گردد  PLUGاين آزمايش بر روي شيرهاي  -    
آزمايش  بر روي شيري که نتايج تست هاي عمومي آن مثبت بوده  انجام   -   

.مي گردد
  .سيكل باز وبسته مي گردد 10000شير توسط دستگاه پنوماتيك تست عمر -   
:معيار پذيرش¨

پس ازپايان پريود تعريف شده دربالاشيرتست هيدرواستاتيك -    
بررسي) PTFE(وگشتاوراندازه گيري مي گردد و وضعيت پوشش تفلون     
.درصورت تأييد نتايج تست ، مجموعه موردتأييدخواهدبود. مي گردد     



تست عمر

تست سرما -۲-۳- ۳ 
:روش آزمايش   ¨
آزمايش  بر روي شيري که نتايج تست هاي عمومي آن مثبت بوده  انجام مي -      

.گردد
.ترمومتر دستگاه تست بر روي گريس خور نصب مي گردد -      
.نگهداري گردد 29ºC-شيرداخل دستگاه تست دردماي  -      
رانشان دادشيرازفريزرخارج گرديده  29ºC-پس ازاينکه ترمومتردماي  -      

.برسد يوشيردردماي  محيط  قرار ميگيردتا به تعادل حرارت
.مطابق دستورالعمل تست هيدروستاتيک ، تست گردد -      
.ميزان گشتاور قبل وبعدازتست هيدروستاتيک اندازه گيري شود -      



:معيار پذيرش•

.درصورت تأييدنتايج تست وگشتاور، مجموعه موردتأييد است 
       

تست گرما -۲-۴- ۳ 
:روش آزمايش  •

      
آزمايش  بر روي شيري که نتايج تست هاي عمومي آن مثبت بوده  انجام مي  -      

.گردد
.ترمومتر دستگاه تست بر روي گريس خور نصب مي گردد -    
.نگهداري گردد 120ºCشيرداخل دستگاه تست دردماي  -       
رانشان دادشيرازفريزرخارج گرديده  120ºCپس ازاينکه ترمومتردماي  -       

.برسد يوشير دردماي  محيط  قرار ميگيردتا به تعادل حرارت
.مطابق دستورالعمل تست هيدروستاتيک ، تست گردد -    
.ميزان گشتاور قبل وبعدازتست هيدروستاتيک اندازه گيري شود -    



:معيار پذيرش•
.درصورت تأييدنتايج تست وگشتاور، مجموعه موردتأييد است  

ساير تستها - ۳- ۳ 

 (Torque Test)تست گشتاور  -۱- ۳- ۳ 

 (Anti-Static)تست آنتي استاتيک -۲- ۳- ۳ 

 ۳ -۳ -۳- Cavity Relief Test

 ۳ -۳ -۴- DBB Test



تست گشتاور -۱- ۳- ۳ 
qاستاندارد مورد استفاده:

       API 6D

q شرح آزمايش:
,Ball, Gateاندازه گيري حداکثر گشتاور شيرهاي  Plug   در مراحل زير

برابر با فشار اتمسفر Cavityپورتهاي شير تحت فشار و : باز به بسته  -   
برابر با فشار اتمسفر Cavityپورتهاي شير تحت فشار و : بسته به باز  -   
برابر با فشار اتمسفر Cavityيک سمت شير تحت فشار و : بسته به باز  -   
برابر با فشار اتمسفر Cavityسمت ديگر شير تحت فشار و : بسته به باز  -   
qمعيار پذيرش:
درهيچ يک ازحالات ميزان گشتاورنبايستي ازمحدوده تعيين شده توسط       

.طراح و سازنده بيشتر باشد 

تست آنتي استاتيک -۲- ۳- ۳ 

qاستاندارد مورد استفاده:
       API 6D

q شرح آزمايش:
مقاومت الکتريکي بين مجرابند و بدنه -   
مقاومت الکتريکي بين ساقه و بدنه -   
ولت  ۱۲جريان الکتريسيته مستقيم کمتر از  -   
قبل از تست هيدرواستاتيک  -   
qمعيار پذيرش:

اهم بيشتر باشد ۱۰مقاومت الکتريکي نبايد از 



ساقه

توپی

بدنه

 ۳ -۳ -۳- Cavity Relief Test

qاستاندارد مورد استفاده:
       API 6D

q شرح آزمايش:
 Floatingشير توپي    
برابر حداکثر فشار  ۱.۳۳شير را در حالت نيمه باز قرار داده و با آب تا فشار  -   

کاري پر مي کنيم
شير را بسته و فشار دو طرف را به فشار اتمسفر مي رسانيم -   
شير را به حالت نيمه باز در مي آوريم  -   
حبس بوده ، شير مردود است Cavityدرصورتيکه فشار در  -   
qمعيار پذيرش:

درصورت آزاد نشدن فشار ، شير مردود خواهد بود       



    Cavity Relief Testادامه  . . . 
q شرح آزمايش:

Trunnionشير توپي 
شير را در حالت  نيمه باز قرار داده و با آب پر مي کنيم -
شير را ميبنديم و اجازه مي دهيم تا اضافه آب تخليه گردد -
فشار وارد مينماييم تا يکي از نشيمنها فشار را آزاد کند  Cavityبه  -
اين فشار را يادداشت نموده و جهت نشيمن بعدي فشار را افزايش مي دهيم -
qمعيار پذيرش:
درصورت آزاد نشدن فشار ،      
شير مردود خواهد بود      

 ۳ -۳ -۴ - DBB Test

q شرح آزمايش:
Double Blockبراي شيرهاي 

شير را در حالت  نيمه باز قرار داده و با آب پر مي کنيم -
تخليه گردد  Ventشير را مي بنديم و اجازه مي دهيم تا اضافه آب از  -
به هر دو سمت شير بطور همزمان فشار وارد مي نماييم -
قابل مشاهده است Ventتوسط آب خارج شده از  Seatنشتي از هر  -
qمعيار پذيرش:
نبايد مشاهده شود Ventهيچگونه نشتي از       



تجهيزات تست -۴ 
تجهيزاتي که براي تست، بازرسي و آزمايش مواد بکار 

ميروند بايد در دوره هاي زماني معين کنترل و کاليبره 
.  گردند

تجهيزات اندازه گيري ابعاد   -۴-۱ 
تجهيزات انداره گيري فشار -۴-۲ 
تجهيزات انداره گيري دما - ۴-۳ 

اپراتور تست -۵ 

و يا  ASNT SNT-TC-1Aبايد مطابق : تست غير مخرب  -۵-۱ 
EN 473 Level II مورد کنترل و تاييد قرار گيرند.

و يا  ASNT SNT-TC-1Aبايد مطابق : بازرسي چشمي -۵-۲ 
EN 473   ماه مورد معاينه چشم قرار گيرند ۱۲در هر.

مورد  AWSبايد مطابق : بازرسي چشمي جوش - ۵-۳ 
.کنترل و تاييد قرار گيرند



Repair by Welding

مستندات - ۶ 
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